Giaùo aùn soá: 06;                soá tieát: 06 tieát;                  lôùp:  
Thöïc hieän ngaøy            thaùng             naêm 2016
· Tên bài thực hành: 
KỸ THUẬT HÀN TIG – MIG/MAG.
 HÀN ĐƯỜNG THẲNG (MAG)
· Mục đích:
- Phân biệt các thiết bị chủ yếu dùng trong hàn TIG-MIG- MAG.

- Phân biệt nguyên lý hàn tự động, bán tự động với điện cực nóng chảy và không nóng chảy trong môi trường khí bảo vệ.

- Sử dụng các thiết bị hàn đạt yêu cầu kỹ thuật khi thực hành.

- Kỹ thuật ATLĐ và cách sử dụng thiết bị, dụng cụ hàn TIG-MIG- MAG .

· Yêu cầu:
- Sinh viên phân biệt được các thiết bị chủ yếu dùng trong hàn TIG-MIG- MAG.

- Sinh viên phân biệt được nguyên lý hàn tự động, bán tự động với điện cực nóng chảy và không nóng chảy trong môi trường khí bảo vệ.

- Sinh viên sử dụng được các thiết bị hàn đạt yêu cầu kỹ thuật khi thực hành.

- Kỹ thuật ATLĐ và cách sử dụng thiết bị, dụng cụ hàn TIG-MIG- MAG .

I. ỔN ĐỊNH LỚP: Số học sinh vắng: . . . . . . . . . . . . . . ……
Tên: …………………………

…………………………………………………………………………………………………...

 - Nội dung nhắc nhở: … … ……………………………………………… . . . ………………..

…………………………………………………………………………………………………...

II. KIỂM TRA BÀI CŨ: Thời gian 0 phút, dự kiến học sinh kiểm tra

	Họ và tên
	
	
	
	
	

	Điểm
	
	
	
	
	


- Câu hỏi kiểm tra:

……………………………………………………………………………………………………

III. HƯỚNG DẪN BÀI MỚI:
Thời gian 90 phút
- Đồ dùng thiết bị hướng dẫn: Bản vẽ, vật mẫu, trang thiết bị và dụng cụ hàn hơi
- Hình thức tổ chức hướng dẫn: Theo từng tổ, nhóm 
- Sản phẩm ứng dụng:   
CÁC QUÁ TRÌNH HƯỚNG DẪN
	TT
	Nội dung quá trình hướng dẫn
	Thời gian
	Phương pháp thực hiện

	1

2

3

I
II

III

IV

1
2

	A. HƯỚNG DẪN BAN ĐẦU
Ổn định lớp

Nhân xét bài cũ

Giảng bài mới:

Cách sử dụng thiết bị dụng cụ trong hàn MIG-MAG:
Kỹ thuật an toàn khi hàn MIG, MAG:
Kỹ thuật hàn MIG, MAG:
Thực hành:
  Mục tiêu – yêu cầu:

  Trình tự thực hiện:

   - Đọc và nghiên cứu bản vẽ:

   - Chuẩn bị vật liệu-thiết bị-dụng cụ.

   - Quy trình công nghệ:

 Nhận xét củng cố bài nêu hiện tượng, nguyên nhân hư hỏng và kỹ thuật sửa chữa:

 Qui định an toàn

 Phân công định mức thời gian

B. HƯỚNG DẪN THƯỜNG XUYÊN

  - Theo dõi uốn nắn các thao tác cơ bản theo QTCN của h/s

 - Quan tâm các h/s yếu

 - Phát hiện sai sót, hướng dẫn cách khắc phục

 - Nhắc nhở an toàn lao động

C. HƯỚNG DẪN KẾT THÚC

 Nhận xét củng cố bài, nêu hiện tượng, nguyên nhân hư hỏng và kỹ thuật sửa chữa:

 Qui định an toàn
	3’

2’

15’
15’
30’
25’
170’

10’
	GV: Diễn giải

Nêu vấn đề

GV: Diễn giải, HS: lắng nghe và ghi bài. 

GV: Diễn giải, làm mẫu

HS: lắng nghe, quan sát và nêu ý kiến

GV: Diễn giải, làm mẫu

HS: lắng nghe, quan sát và nêu ý kiến

GV: Diễn giải, làm mẫu

HS: lắng nghe, quan sát và nêu ý kiến

GV: Diễn giải, HS: lắng nghe và ghi bài. 

GV: Diễn giải, HS: lắng nghe


IV. TỰ ĐÁNH GIÁ CỦA GIÁO VIÊN VỀ PHƯƠNG PHÁP HƯỚNG DẪN


(Chất lượng sản phẩm, kỹ năng, thao tác)
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………


Ngày . . . . . tháng . . . . . năm 2016

THÔNG QUA BAN NGHỀ
Chữ ký giáo viên


(Ký duyệt)



Vũ Đức Pháp
Nguyễn Thành Long
